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Measuring the Capacity of a Proposed Vibration Isolator Using
Viscoelastic Sheets

PROBLEMA

La industria moderna a menudo enfrenta desafios con las vibraciones que afectan la precision de los equipos y la calidad
del producto final. Estas vibraciones pueden ser causadas por una variedad de factores. En particular, las bases de los
motores son areas criticas donde las vibraciones pueden causar dafios significativos y reducir la vida util del equipo. La
mitigacion de estas vibraciones es esencial para mantener la funcionalidad y la eficiencia en entornos industriales.

OBJETIVO GENERAL

Desarrollar y evaluar un aislador de vibraciones utilizando hojas viscoelasticas para determinar su capacidad de reducir
las vibraciones en aplicaciones industriales.

PROPUESTA

Se propone disenar un aislador de vibraciones compuesto de
hojas viscoelasticas.

Seleccion del Material Viscoelastico:
Hojas de un material viscoelastico con propiedades
de amortiguamiento adecuadas para la absorcion de
vibraciones. Alta capacidad de absorcion de energia 'y Vicoslatc
una durabilidad significativa bajo cargas dinamicas. "
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* Diseno del Aislador:
Disefio en capas, intercalando hojas viscoelasticas
con placas rigidas de soporte para maximizar la

atenuacion de vibraciones. Se considerara el espesor Concepcion del disefio del aislador de vibraciones con
y la rigidez de las placas para optimizar el laminas viscoeldsticas.
rendimiento.
* Modelado y Simulacion: Rigid
Prever el comportamiento del aislador bajo diferentes i i
frecuencias de vibracion y cargas. ViImﬁo/m"’
isolator | Load cell
* Pruebas Experimentales y Evaluacion de Desemperfio : -
* Pruebas experimentales para medir su efectividad. Shaker equipment
_as pruebas incluiran la aplicacion de vibraciones

controladas a las bases de motores equipadas con
el aislador y la medicion de la reduccion de
amplitud de las vibraciones.

Configuracion del experimento, a) disernio del sistema,
b) equipo instalado.

RESULTADOS

Las pruebas realizadas mostraron que el aislador de vibraciones propuesto con hojas viscoelasticas logro una reduccion
significativa de las vibraciones en un rango amplio de frecuencias. Se observo que el aislador redujo las amplitudes de
vibracion en mas del 50% en comparacion con las bases sin aislamiento. Ademas, los resultados mostraron una
durabilidad considerable del material viscoelastico bajo condiciones de carga repetitiva, manteniendo su efectividad
durante periodos prolongados de uso. Las graficas de los resultados experimentales confirman la capacidad del aislador
para atenuar vibraciones tanto en frecuencias bajas como altas.

a) 2x10°cycles b) 5x10*cycles c)10x10%cycles  d) Detail of viscoelastic
x150 to 10x10* cycles

Evolucion del dafio durante 5 x 10* ciclos en el material viscoeldstico.

CONCLUSIONES

" Las hojas viscoelasticas proporcionaron una reduccion significativa en las amplitudes de vibracion, demostrando ser un
material adecuado para la absorcion de vibraciones en un rango amplio de frecuencias.

" La configuracion en capas del aislador, con la combinacién de hojas viscoelasticas y placas rigidas, resultd en una
maximizacion de |la atenuacion de vibraciones. Este diseno puede ser adaptado para diferentes aplicaciones industriales,
ajustando el espesor y la rigidez de las capas segun sea necesario.

= El material viscoelastico mostro una durabilidad considerable bajo condiciones de carga repetitiva, lo cual es crucial para
aplicaciones industriales donde se requiere un rendimiento consistente y duradero. Esto implica menores necesidades
de mantenimiento y reemplazo, reduciendo los costos operativos a largo plazo.
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