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Evaluacion de Electrocoagulacion y Osmosis Inversa para Mitigar
la Corrosion en Aguas de Formacion de la Industria Petrolera
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A nivel mundial, los costos asociados a fallas tecnicas K 4
debidas a la corrosion en la perforacion y produccion
petrolera se estiman en $7 millones anuales. Segun la
Asociacion Nacional de Ingenieros en Corrosion, este

valor puede multiplicarse por 1000 al incluir los costos de Fig. 1 Impacto econémico de la corrosion en la
mantenimiento, reemplazo y monitoreo de equipos.

Industria petrolera.
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< Fig. 2 Area de estudio, recoleccion de muestras.
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Fig. 3 Montaje experimental del sistema de
electrocoagulacion.
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Fig. 4 Diagrama de la planta piloto de 6smosis

RESULTADOS

CARACTERIZACION DE LA ELECTROCOAGULACION OSMOSIS INVERSA
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Fig. 5 Caracterizacion de la calidad del efluente. Fig. 6 Remocion de la conductividad vs. Tiempo de  Fig. 7 Remocion de CE del proceso de ésmosis

operacion de la Electrocoagulacion . Inversa.

Agua de formacion altamente La remocion de conductividad La concentracion de CE en el agua

mineralizada (CE: ~30 mS cm™). eléctrica aumenta con el tiempo e de formacion disminuyo de 30000 a
Intensidad de corriente. 4000 puS cm (cinco testeos); es decir

Presenta alta concentracion Cl -, i.e., una reduccion del ~84.70%o.

>10 g L, como precursora de La eficiencia energética es muy baja

corrosion. para eliminar precursores de corrosion.

CONCLUSIONES

La electrocoagulacion no es adecuada para tratar agua de formacion con alta conductividad eléectrica. La aplicacion del
sistema de osmosis inversa demostro ser efectiva, ofreciendo una solucion sostenible para las operaciones de la industria
petrolera.
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